
《特种滤棒 第3部分 复合滤棒 纸-醋纤二元复合滤棒》
标准编制说明

1  工作简况

1.1  任务来源
《特种滤棒 第3部分：纸-醋纤复合滤棒》标准项目由国家烟草专卖局于2013年下达（国烟科2013年115号），合同号为2013B037。
1.2  项目承担单位、协作单位及主要分工
本标准项目由湖南中烟工业有限责任公司牵头承担，共同承担单位包括南通烟滤嘴有限责任公司和常德芙蓉大亚化纤有限公司。项目目标是规定纸-醋纤二元复合滤棒的技术要求、试验方法、检测规则、包装、标志、运输和贮存。
1.3  主要工作过程

1.3.1  纸-醋纤二元复合滤棒现状调研
项目组向全国主要卷烟滤材生产企业和各卷烟生产企业，以及两家国外卷烟滤棒生产企业进行了调研。
项目组对反馈的纸-醋纤二元复合滤棒的企业标准或技术要求，2012年纸-醋纤二元复合滤棒的生产量、相应卷烟的生产量和卷烟牌号进行了统计，较全面地掌握了纸-醋纤二元复合滤棒的生产和应用现状。

1.3.2  纸-醋纤二元复合滤棒样品收集和检测
根据纸-醋纤二元复合滤棒的生产和应用现状，向国内外主要的生产厂家收集滤棒样品，分别对滤棒的各项指标，包括长度、圆周、圆度、硬度、含水率、压降、段长、外观等指标进行了检测，并进行了上机性能测试。

1.3.3 纸-醋纤二元复合滤棒试验研究
项目组通过制备不同长度和压降的纸料棒和醋纤料棒，考察了料棒长度和压降指标的相互关系，以及料棒指标对复合滤棒物测指标的影响。
通过制备不同复合结构和压降的纸-醋纤复合滤棒的卷烟，考察了复合滤棒指标对卷烟烟气常规指标的影响，项目组确定了纸-醋纤复合滤棒的技术指标要求。

1.3.4  标准初稿起草阶段

在前期大量调研、检测和试验的基础上撰写了项目试验研究报告，完成了标准方法初稿的起草工作，并将标准方法初稿及项目试验研究报告提交给项目协作单位的相关成员进行审阅，并根据反馈意见对标准方法初稿进行进一步的修改和完善。

1.3.4  标准试验验证阶段

采用制定的标准分别在南通烟滤嘴有限责任公司、常德芙蓉大亚化纤有限公司和湖南中烟工业有限责任公司等纸-醋纤二元复合滤棒主要生产和应用企业进行验证，考察标准的科学性、先进性、实用性和可操作性。
1.3.5  项目总结阶段

项目组对本标准项目的总体开展情况进行总结，对样品检测数据、试验数据和标准验证情况进行了交流、分析和讨论，进一步修改完善形成了标准征求意见稿。
2  相关领域的国内外标准研究和制修订情况

我国现行卷烟滤棒标准有四个， GB/T 5605-2011《醋酸纤维滤棒》， YC/T223.1-2007《特种滤棒　第1部分：醋纤沟槽滤棒》， YC/T223.2-2007《特种滤棒　第2部分：复合滤棒 活性炭-醋纤二元复合滤棒》和GB/T15270-2001《烟草和烟草制品 聚丙烯丝束滤棒》等。醋酸纤维滤棒的标准先后经过5次修订，分别是GB/T 5605-1985、GB/T 5605-1988、GB/T 5605-1996、GB/T 5605-2002和GB/T 5605-2011；聚丙烯丝束滤棒经过两次修订，分别是GB 15270-1994和GB/T 15270-2001；醋纤沟槽滤棒和活性炭-醋纤二元复合滤棒是2007年制定的，尚未修订。国外主要是生产企业的相关标准。
目前，纸-醋纤二元复合滤棒尚没有相关行业标准，因此随着纸-醋纤二元复合滤棒生产和应用的增加，有必要制定行业标准。

3  标准编制原则及主要内容确定的依据

3.1  标准适用范围

本标准规定了纸-醋纤二元复合滤棒的技术要求、试验方法、检验规则、包装、标志、运输和贮存，适用于纸-醋纤二元复合滤棒。
3.2  标准编制原则

在标准编制过程中，项目组考虑到纸-醋酸纤维二元复合滤棒标准既要体现行业滤棒产品的发展趋势、发展水平，又要符合我国烟草行业提高滤棒产品质量、调整卷烟产品结构的实际需要，突出标准对烟草行业卷烟及滤棒生产的引领作用，进一步规范纸-醋纤二元复合滤棒产品的检验工作，不断提高滤棒产品质量水平，促进滤棒生产企业技术进步，项目组遵循科学严谨、宽严相济、先进实用、协调一致的原则，充分分析了卷烟企业的实际需求和纸-醋纤二元复合滤棒的生产现状，在保证满足卷接需求的基础上，结合生产实际，合理设计指标，经过市场调研、抽样试验、历史数据与项目试验数据分析等一系列研究工作，综合考虑与GB5605《醋酸纤维滤棒》、YC/T 223.1和YC/T 223.2《特种滤棒》第1、2部分等相关标准的协调一致，编制了《特种滤棒 第3部分 纸-醋酸纤维二元复合滤棒》行业标准。
3.3  标准主要内容确定的依据

3.3.1  现行滤棒标准
    我国现行的4个滤棒标准，为本标准的编制提供了参考。
3.3.2  现有企业标准
因为是首次编制纸-醋纤二元复合滤棒标准，因此参考了生产和应用企业的标准。企业标准基本上反映了标准的可操作性和必要性。
3.3.3  样品检测结果和试验研究结果
对料棒样品进行检测的基础上，项目组开展了相关的试验研究，分析了料棒指标对复合滤棒指标的影响，以及复合滤棒指标对上机性能和卷烟烟气常规指标的影响，确定了相应的技术要求。
3.3.4  验证试验的结果

通过纸-醋纤二元复合滤棒生产和应用企业对标准的验证，对标准进行修改和完善。
3.4  标准的主要内容
3.4.1 长度、圆周、含水率和硬度
根据纸-醋纤二元复合滤棒企业标准调研情况、生产现状和工业验证结果，复合滤棒长度、圆周、含水率和硬度控制水平能够达到GB5605《醋酸纤维滤棒》要求，因此长度、圆周、含水率和硬度等要求与GB/T 5605-2011标准保持一致，分别为：长度“标称值±0.5mm”；圆周“标称值±0.20mm”；含水率“≤8%”和硬度“≥82%”。
3.4.2 圆度
根据纸-醋纤二元复合滤棒生产现状，圆度尚不能完全达到GB5605《醋酸纤维滤棒》要求的“≤0.35mm”的要求。通过卷烟生产的工业验证，当圆度≤0.40mm时，能够满足卷烟生产要求。
经过滤棒生产的工业验证，圆度基本能够在≤0.40mm，故参照YC/T223.1-2007《特种滤棒　第1部分：醋纤沟槽滤棒》对圆度的要求，对圆度规定为“≤0.40mm”。

3.4.3 复合结构

根据纸-醋纤二元复合滤棒样品的检测，复合结构要求能够满足YC/T 223.2-2007的相关要求，因此，复合结构要求与YC/T 223.2-2007标准保持一致，规定段长为“标称值±1.0mm”。

3.4.4 压降

通过对纸-醋纤二元复合滤棒样品的压降检测、滤棒生产企业生产现状调研、以及相关试验研究，发现目前纸-醋纤二元复合滤棒压降的控制水平尚不能达到GB5605《醋酸纤维滤棒》的要求，但根据试验研究结果和卷烟企业规模化生产验证，在纸-醋纤二元复合滤棒压降波动大于GB5605要求的情况下，相应卷烟的烟气焦油等常规检测指标能够保持稳定、合格。
综合考虑标准的科学性和现实性，纸-醋酸纤维二元复合滤棒压降要求为：当复合滤棒压降标称值＜4000Pa，压降允差±400Pa；当复合滤棒压降标称值≥4000Pa，压降允差±500Pa。
3.4.5 外观

为了不断提高滤棒产品质量水平，满足滤棒和卷烟生产、使用需要，提出了“纸棒段截面纸质材料应分布均匀，不应明显集中于某区域或出现明显的孔隙。”的外观要求。其它外观要求参照GB5605、YC/T 223.2，与其相关要求保持一致。
3.4.6 抽样，测定方法，检验规则，包装、标志、运输和贮存

抽样，测定方法，检验规则，包装、标志、运输和贮存等要求，参照GB5605、YC/T 223.2，与其相关规定和要求保持一致。
3.5  本标准与被修订标准在标准技术内容、水平方面的对比情况。
本标准未涉及该内容。

4  标准预期产生的社会、经济效果

纸-醋纤二元复合滤棒具有较高的降焦性能、纸材料具有较好降解性能，随着卷烟降焦减害要求的逐步提高、以及环保意识的提高，该滤棒的生产和应用将逐步增加。本标准将规范纸-醋纤二元复合滤棒的生产和应用，创造显著地社会经济效益。
5  采用国际标准和国外先进标准的情况

目前，纸-醋纤二元复合滤棒尚无国际标准，本标准的编制参考了国外一流企业的企业标准。

6  与有关的现行法律、法规和强制性标准的关系

本标准符合现行法律、法规和强制性标准的要求。

7  重大分歧意见的处理经过和依据

本标准制定过程无重大分歧意见。

8  作为强制性标准或推荐性标准的建议及主要依据

本标准建议作为推荐性烟草行业标准发布。

9  标准宣贯的要求和措施建议

建议与其它特种滤棒标准共同进行宣贯。

10   废止现行有关标准的建议

无。

11  其他应予以说明的事项

无。
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