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行业标准《吸污车》编制说明 

1. 任务来源 

根据工信部《工业和信息化部办公厅关于印发 2010 年第一批工业行业

标准制修订计划的通知》要求，项目序号为 2010-1889T-QC 的行业标准《吸

污车》（以下简称本标准）由该项目标准起草小组负责修订起草。 

2. 编制的目的和意义 

随着市政环卫事业的迅速发展，从 2000 年以来，QC/T652-2000《吸污

车》标准（以下简称原标准）为我国吸污车的设计制造、使用管理、技术进

步和市场发展都取到的十分积极的作用。目前，我国有 88 家企业生产吸污

车共 355 个品种，年产量达 1000 多台。随着吸污车市场的增长、技术水平

的提高及我国车辆标准体系的不断完善， QC/T652-2000《吸污车》已不适

应产品和市场发展的要求。 

因此，提高《吸污车》行业标准的适用性，以及《吸污车》行业标准与

我国相关标准的协调一致性，将为吸污车产品可持续发展提供重要的基础。 

三、标准制修订的原则和依据 

标准修订总体思路上贯彻“技术上先进、经济上合理、环境上允许、实

践上可行”的原则。有利于保障环境和安全，有利于产品可以持续发展，有

利于形成完整和协调的标准体系，有利于相关法律法规的实施，有利于促进

科学技术进步。 

本标准在修订过程中，按照 GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第 1 部分：

标准的结构和编写》编制，分析国内外垃圾车的技术水平、试验手段。充分
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考虑国家标准和行业标准协调。 

3. 标准主要内容的说明 

3.1. 术语和定义 

a) 增加了吸污车的术语和定义，按 GB/T 17350-2009 标准规定给出。 

b) 删除了“额定装载质量”的术语和定义，额定装载质量是一基础名词

术语，在 GB/T 3730.2-1996《道路车辆 质量 词汇和代码》进行了规定。故

在本标准中不再重新定义。 

c) 修改了“有效吸程“的定义，由原标准的“最大距离”修改为“最大

垂直距离”，更科学，更富有操作性。 

d) 修改了“吸污系统最大真空度”的定义，比原标准更加具体、更明确。

参照 GB/T 3163-2007《真空技术 术语》，明确了吸污系统最大真空度是指“在

额定在额定设计转速下持续运转时，吸污车的真空抽气装置中所能产生的最

小绝对压力与大气压的差值。” 

e) 修改了“抽吸满罐时间”的术语和定义，由原标准的“抽吸时间”修

改为“抽吸满罐时间”，从术语上更为明确。在定义中，由原标准的“从打

开吸污阀门至污物充满罐体有效容积时所需的时间”修改为本标准的“从真

空抽气装置达到额定工作转速至污物充满吸污罐总容积时所需的时间”。本

标准将真空抽气装置的工作时间计算至“抽吸满罐时间”内。 

f) 取消了举升角的术语和定义，将原标准的卸料角和举升角的定义合为

本标准的卸料角的定义。 



 

 4

3.2. 要求和试验方法 

a) 对基本参数表中的吸污罐总容积和抽吸满罐时间进行了修改，删除了

额定装载质量。 

b) 增加了“前、后号牌板，其形状、尺寸及安装位置要求”、“车辆侧面

及后下部防护要求”以及“车身反光标识要求”等强制性国家标准内容。 

c) 增加了设置安全检修撑杆。安全检修撑杆主要是为了检修人员在检修

时，避免意外启动液压系统，吸污罐下落致人伤残的部件。目前，扫路车、

垃圾车等环卫车辆均有安全检修撑杆。 

d) 增加了防溢流装置。增设该部件的目的是为了保护真空吸排系统。 

e) 增加了自动保护功能检查试验。原标准仅规定了吸满罐时的报警，而

未报警后如何操作进行描述。本标准除了规定吸满罐报警以外，还要求停止

吸排作业，强调了自动控制吸排系统，保护真空系统，提高了产品的可靠性。 

f) 将原标准的绝对压力值修改为本标准的真空度值，将压力单位由 kPa

修改为 MPa，符合国际标准要求，整个标准内容统一。同时，也方便产品的

设计和试验。 

《吸污车》行业标准项目组 

2012-3-23 


