
 

 

 

 

摩托车和轻便摩托车转向轴承技术条件 

编制说明 
 

一、任务来源 

根据全国汽车标准化技术委员会摩托车分技术委员会摩标秘[2010]10 号《关于下达 2010 年度

汽车行业标准计划项目的通知》的要求，由重庆建设摩托车股份有限公司负责完成修订工作。项目

计划编号：2010-1881T-QC，项目名称： QC/T 234《摩托车和轻便摩托车转向轴承技术条件》。 

二、编制目的 

摩托车和轻便摩托车转向轴承是摩托车操纵系统的重要零部件，是驾驶员生命安全的重要保

障。原 QC/T 234《摩托车和轻便摩托车转向轴承技术条件》已发布实施了十几年，而现行摩托车转

向轴承的材料、性能指标以及试验要求等都有了新的要求，目的是制定高水平、高质量的产品标准，

为产品设计、生产、验收和使用提供统一的技术依据。 

三、编制原则 

标准内容及格式严格按 GB/T 1.1－2009《标准化工作导则 第 1部分：标准的结构和编写规则》

作了调整，使修订后的标准与上级标准相协调，在技术内容上增加了新的与现行设计、制造和检测

技术相一致的内容。对于原标准中仍然适用的内容，在本标准中予以保留。总结经验、考虑发展并

兼顾现状，尽量满足各摩托车厂和转向轴承生产厂商的生产和检测需要，使标准覆盖面广、结构合

理，表达准确、简要可行、科学实用，便于实施。 

四、编制过程说明 

公司接受任务后，成立了标准编制组，召开了工作组会议及标准编制研讨会，会上就标准的编

制原则、内容以及与现行有关标准的协调等进行了讨论，并提出了 QC/T234《摩托车和轻便摩托车

转向轴承技术条件》的编制大纲及工作计划。 

根据编制大纲及工作计划，编制组对标准编制的指导思想、原则、标准主体框架及标准初稿进

行了认真的讨论和研究，并明确了进度要求和任务分工。之后，标准编制组根据会议的要求，进一

步调研、收集、整理及分析国内外有关资料，并到行业相关制动器生产厂家（邳州市助力轴承有限

公司）进行了调研，在总结了我国摩托车行业多年摩托车和轻便摩托车转向轴承设计、生产、验收

和使用实践经验的基础上，于 2011 年 3 月完成 QC/T 234《摩托车和轻便摩托车转向轴承技术条件》

汽车行业标准草案。2011 年 7 月在重庆召开了由建设、嘉陵、宗申、隆鑫、力帆等五家摩托车企业

参加的标准内部审查会，并根据审查会意见对标准草案进行补充、完善，形成了 QC/T 234《摩托车

和轻便摩托车转向轴承技术条件》汽车行业标准征求意见稿及标准编制说明。 
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五、主要修订内容的说明 

1） 调整了范围： 

根据GB/T 1.1－2009的要求，对原标准的内容进行调整，对标准的规定内容重新进行了定义。 

2） 调整了规范性引用文件： 

由于原标准所引用的文件均已作废，本标准进行了替代，并根据需要增加了部分引用文件。 

3） 增加了术语和定义要求： 

由于原标准中无术语和定义要求，本标准增加了此章节，给出了转向轴承、黑皮的定义，并增

加了转向轴承的图例。 

4） 在“要求”一章对增加了下列内容，并对各项要求进行了分类： 

一般要求中增加了“轴承装配后，应转动灵活，无卡滞现象”和“保持架与轴圈和座圈的非引

导挡边之间的间隙要求”。 

材料中增加了“保持架”的要求。 

性能要求中增加了“钢球的压碎载荷值”和“保持架的强度”等要求。 

还增加了“残磁的限值”要求。 

5）在“试验方法”中对各项试验方法进行了分类，同时根据调整后“要求”的各项内容，增加了

相关检测内容。 

6）在“检验规则”中对原有的第4章和第6章进行了合并，同时对原表1的内容根据“要求”和“试

验方法”章节的要求进行了增减。 

7）在“标志、包装及贮存”中对相关引用标准进行了调整，同时对原7.2.3中“轴承应……，制造

厂应保证自出厂之日起一年内不锈蚀”修改为“轴承应……，制造厂应保证自出厂之日起一年内仍

符合本标准规定”。 

 

 

 

                                                                         标准编制组 

2011 年 8 月 30 日 


